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Kilhlergewicht, trocken:  ca. 27 kg/Stck iz
Wasserinhalt: ca 5 U/Stck. ’
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AnschluBmaBe und angegebene Richtlinien fur

die Gehtiusefertigung unbedingt einhalfen,

um die einwandfreie Funktion der Kiihlerteilblacke
Pim malzemesi A2 ! 3 zu gewdhrleisten. i
- Kaynaklar metalik olarak parlak (temiz) olmalidir. 7~ s ] — S B

- Her bir civatayt SONm sikma torku ile kontrol edin! P
- Her 20'nci pime benzer bir dmege kaynak yapin ve o T R TR B gy [T -
Kinlincaya kadar yiikleyin, minimum sikma torku 80Nm 208 e oo O . ]
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RADYATOR BLOKLARI

Einbau Kuehlerteilblock
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